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VorsichtsmafRnahmen

m Lesen Sie vor der Installation und Inbetriebnahme dieses Handbuch genau durch,
Uberprifen Sie die Gerateliste und wenden Sie sich im Zweifelsfall sofort an
Launch oder Ihren Handler.

m  Der Bediener muss die Grundkenntnisse der Achsvermessung kennen.

m Die Bediener miissen Uber Sicherheitskenntnisse im Umgang mit Geraten
wie Hebeblihnen und Radausrichtungsdrehteller sowie bei der Wartung von
Kraftfahrzeugen verfugen.

m  Nach der Wartung des Fahrzeugs sollten alle gelockerten Schrauben und
Teile Gberprift und bei Bedarf nachgezogen werden, um die Sicherheit zu
gewahrleisten.

m Das tragbare 3D-Achsmessgerat X-613 sollte nicht auf vibrierenden Objekten
oder schiefen Ebenen aufgestellt werden und vor direkter Sonneneinstrahlung und
Feuchtigkeit geschiitzt werden.

m Esist verboten, das Gerat ohne die Genehmigung des Herstellers zu zerlegen,
um die Teile nicht zu beschadigen, die Diagnose zu beeintrachtigen und die
Schwierigkeit und die Kosten der Wartung zu erhéhen. Wir ibernehmen keine
Garantie fir Schaden, die durch unbefugte Demontage entstehen.

m Die Kamera des tragbaren 3D-Achsmessgerats X-613 ist die wichtigste optische
Komponente der Inspektion und muss ihre Oberflache sauber halten.

Informationen zur Sicherheit

A Betreiben Sie das Allradsystem nicht in einer entflammbaren oder explosiven
Umgebung.

Legen Sie keine brennbaren oder selbstentziindlichen Materialien ( z.B. , mit
A Motordl verunreinigte Ttcher und mit brennbaren Losungsmitteln verunreinigte
Tucher) neben das Gerat.

A Halten Sie das Gerat von Ziindquellen fern und stellen Sie einen geeigneten
Feuerléscher neben das Gerat.
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1. UBERSICHT
11 Beschreibung des Produkts

X-613 ist ein tragbares 3D-Achsmessgerat mit neuem Industriedesign, das die
gegenseitige Position und den Winkel zwischen den Radern eines Fahrzeugs ermittelt,
um die Achsvermessungsparameter des Fahrzeugs zu bestimmen und den Kfz-
Servicetechniker anzuleiten, die Achsvermessungsparameter so einzustellen, dass

sie den Konstruktionsanforderungen des Fahrzeugs entsprechen, die Laufruhe und
Sicherheit des Fahrzeugs zu gewahrleisten und den Kraftstoffverbrauch des Fahrzeugs
und den Verschleil} der Reifen zu verringern.

Das tragbare 3D-Achsmessgerat ist einfach zu bedienen und wird nicht durch die
Hohe der Plattform beeinflusst, und die Neigung der Karosserie beeintrachtigt die
Genauigkeit nicht. Die dynamische Messung wird durch Schieben des Fahrzeugs oder
Rollen der Rader realisiert, was die Effizienz und Genauigkeit der Messung verbessert.

1.2 Funktionen und Merkmale

m  Sofort einsatzbereit, keine Montage und Verkabelung erforderlich; werkseitige
Kalibrierung kostenlos.

m  Kompatibilitat mit mehreren Plattformen, kann an groRe Scherenhebegerate und
Vier-Saulen-Hebegerate angepasst werden.

m In Verbindung mit dem Diagnose-Tablet kdnnen die Messdaten drahtlos Ubertragen
werden, und der Messvorgang und die Ergebnisse kdnnen jederzeit eingesehen
werden, was fir die Fahrwerkseinstellung sehr praktisch ist.

m  Ausgestattet mit einer Hochleistungsbatterie, muss wahrend der Messung kein
Strom angeschlossen werden, was sicherer ist.

m  Unterstltzt zwei Arten der Achsvermessung: Standardmessung und Schnell-
messung, die Schllsselparameter wie Spur, Sturz, Nachlauf, Achsschenkelneigung,
Druckwinkel usw. sowie zusatzliche Messungen wie Radstand, Spurweite, Achs-
versatz, Radversatz, Diagonale und Mittenversatz messen kdnnen.

m Deckt die Achsmessdaten einer grofden Anzahl von Modellen weltweit ab und
unterstltzt die Benutzer bei der Anpassung der Daten neuer Modelle.

m Erstellen Sie professionelle Inspektionsberichte, unterstiitzen Sie den Vergleich
von Daten vor und nach der Anpassung und den Austausch von Berichten.
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1.3 Umfang der Messung

Unterstitzte Fahrzeugspezifkationen

Radstand 1940mm ~ 4600mm
1290mm ~ 1900mm
Breite der Spur
Nabendurchmesser (mit 3-Punkt-Nabenradklemme) 275mm ~ 640mm
Reifendurchmesser (mit 4-Punkt-Radklemme) 470mm ~ 1100mm
1.4 Umgebungsanforderungen
Umweltparameter Anforderungen
Arbeitstemperatur 0° ~45°
Luftfeuchtigkeit bei der Arbeit 20% ~ 90%
Lagertemperatur -20° ~70°
Luftfeuchtigkeit bei Lagerung 10% ~ 90%
Atmospharischer Arbeitsdruck 86kpa ~ 106kpa
Schutz vor statischer Elektrizitat Luftentladung 8kV, Kontaktentladung 4kV
i Empfohlen fir den Gebrauch in Innenraumen,
Lichtanforderung o )
nicht in sonnigen Umgebungen verwenden
Hohenunterschied von Hebebiihn
nunterschied von Hebebuhine Unterschied zwischen vorne und hinten < 2mm
und Fahrspur
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2. AUFBAU DES INSTRUMENTS
21 Allgemeine Struktur

Das tragbare 3D-Achsmessgerat X-613 besteht hauptsachlich aus einer Messeinheit
(rechts/links), Radklammer-Zielen (rechts vorne / links vorne / rechts hinten / links
hinten), Router und anderem Zubehor und wird mit dem Standard-Viersaulenheber
und dem Diagnosetablett verwendet.

Hinweis: Die Zusammensetzung und das Zubehor sind fir verschiedene Konfigu-
rationen unterschiedlich, bitte wenden Sie sich an |hren Handler oder lesen Sie die
Packliste des Produkts flir weitere Informationen.

2.2 Komponenten der Messeinheit

Das tragbare 3D-Achsmessgerat X-613 hat 2 Komponenten fiir die Messeinheit
(rechts/links).

Priifkamera
Griff
Netzschalter i Messkamera
Messkamera ) g 3 Priifziel
Kontroll- =i e @ Magnethalter
leuchte =
Stromanschluss
2.3 Radklammern und Zielscheiben

Hinweis: Das Handrad wird zur Héhenverstellung der Backen verwendet..
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3.
3.1

VIER-RAD-AUSRICHTUNG VERFAHREN

Vorbereitung

3.1.1. Gerateaktivierung
Wenn Sie den X-613 zum ersten Mal verwenden, missen Sie den X-613 auf dem
Diagnosetablett aktivieren.

Beschreibung:

10

Bevor Sie das Gerat aktivieren, vergewissern Sie sich, dass die Netzwerkanzeige
des Routers langsam blau blinkt.

Vergewissern Sie sich vor der Aktivierung des Geréats, dass sich das X-613-
Gerat im normalen Startzustand befindet und der Verbindungsversuch mit dem
Diagnose-Tablett erfolgt ist (d. h. die Messeinheit befindet sich im Zustand des
blauen Blinklichts).

Einzelheiten zur Installation und zum Anschluss des Geréats finden Sie in der
Kurzanleitung zum X-613.

Klicken Sie auf die APP [Achsvermessung] auf dem Diagnosetablett, um die
Hauptschnittstelle des Achsvermessungsprogramms aufzurufen.

Klicken Sie in der Hauptschnittstelle auf das Symbol [Achsvermessung], um die
Schnittstelle zur Gerateaktivierung zu 6ffnen, wahlen Sie das Gerat aus und
klicken Sie auf [Aktivieren].

Geben Sie die Seriennummer und den Aktivierungscode des X-613 ein und klicken
Sie auf [Aktivieren].

Aktiviere gerat.

Schritt 1: Bitte geben Sie die Produkt SN ein Schritt 2: Scannen Sie den QR-Code oder geben Sie den Gerateaktivierungscode

802058900048 (] 60743068 =

Step 3: please poweer on the router and make sure all devices are powered on Step 4: wait for the device to connect

i ?

g,

= | ’ ’ | S ", °
A ) ]

2, S
Y N
7\

Gerite online.

onfigured with the network when i leaves the factory, no additional




DE
X-613 Mobiles 3D-Achsmessgerat -

Hinweis: Sie kdnnen auf das Symbol klicken, um den Aktivierungscode (QR-Code)
des Gerats zu scannen.

4. Aktivierung erfolgreich.
5. Wahlen Sie das Gerat aus.

Gerateauswahl

Online-Geréte erkannt. Bitte auswahlen: Standardgerat fiir heute beibehalten

Aktiviere jetzt.

i I O ] & oa

3.1.2. Verwendung von Positionierungsaufklebern

Das Produkt wird mit Positionierungsaufklebern geliefert, die bei der Installation des
Geréts helfen. Platzieren Sie den Positionierungsaufkleber etwa 1 cm unterhalb der
Oberkante der Hebeblihne und stellen Sie sicher, dass er parallel zur Hebeblhne

ausgerichtet ist.

&

3.2 Routinemafige Inspektion
Klicken Sie auf die APP [Achsvermessung] auf dem Diagnosetablett, um die
Hauptschnittstelle des Achsmessprogramms aufzurufen. Die Hauptschnittstelle

1
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Die Bildschirmtasten werden im Folgenden beschrieben:

Klicken Sie auf diese Schaltflache, um den Geréatestatus, die
Stromver-sorgung, das Netzwerkverbindungssignal und andere
Informationen schnell zu Gberprifen (das griine Symbol wird
angezeigt, wenn alle Gerate online sind, das rote Symbol &5 wird
angezeigt, wenn es Gerate mit niedriger Stromversorgung gibt, das
orange Symbol &2 wird angezeigt, wenn es Geréate mit abnormalem
Status oder Stérungen gibt, und das blaue Symbol % wird angezeigt,
1) Geratestatus wenn einige der Gerate online sind oder eine Verbindung haben).

Geratestatus

)

Messeinheit - rechts

Klicken Sie auf diese Schaltflache, um schnell zur Oberflache
"Parametereinstellung" zu gelangen.
Geben Sie die ausgewahlte Fahrzeugregion, die Marke, das Modell,

Messeinheit - links

2) Parametereinstellung

3) Pfad

) Pfa das Baujahr und die Konfigurationsinformationen an.
4) Geschichte Zur direkten Auswahl bereits geprifter Fahrzeuge auf der Grundlage
Inspektion historischer Prifprotokolle verwendet werden.

Dient zur Anzeige gespeicherter Kundenfahrzeuginformationen fir die

5) Kundenfah
) Kundenfahrzeuge direkte Auswahl dieses Fahrzeugs.

Auf dem Bildschirm ,Fahrzeuginformationen® kénnen Sie die Standardfahrzeugdaten
anzeigen, Konfigurationen andern und bei Bedarf benutzerdefinierte Daten hinzufligen.

13
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& Feeug
auswahlen

Fahrzeug auswéhlen

Region Marke Modell Jah Konfiguration Fah"eugg‘r:"'"'a"""

<

Hinterachse

Vorderachse

Standard

Parameter

Vordere Gesamtspur 00.00° 00.17° 00.34°
VL Spur 00.00° 00.09° 00.17°

VR Spur 00.00° 00.09° 00.17°

VL Sturz® -01.17° -00.67° -00.17°

VR Sturz® -01.17° -00.67° -00.17°

links Nachlauf -08.17° -07.67° -07.17°
rechts Nachlauf -08.17° -07.67° -07.17°

VL Spreizung

D+A3-202{PR=G02/G12)/MaltHink suspn./Sport ion sindern  Einheitenei Erneut auswahlen ranneugmmu

Die Bildschirmtasten werden im Folgenden beschrieben:

[Konfguration

Mit dieser Funktion kénnen Sie die Konfigurationsinformationen anpas-
sen. Klicken Sie auf [Konfiguration andern], um die folgende Oberflache
aufzurufen:

Farzsuginformation

o
B

Vorderachse Hinterachse
Parameter Min Standard Max
Vordere Gesamtspur 00.00° 00.17° 00.34°
VL Spur 00.00" 00.09° 00.17°
VR Spur 00.00" 00.09° 00.17°
VL Sturz@ 01.17° -00.67° -00.17°
VR Sturz@ -01.17° -00.67° -00.17°
links Nachlauf 08.17° -07.67° -07.17°
rechts Nachlauf -08.17° -07.67° -07.17°
VL Spreizung
T provm—— Erom—1c)
g - o 0o & & 0 |
= Nachdem Sie die Parameterwerte geandert haben, klicken Sie auf
[Speichern], geben den Konfigurationsnamen in das Pop-up-Fenster

ein und klicken dann auf [OK], um die geanderte Konfiguration in der
benutzerdefinierten Datenbank zu speichern.

Konfiguration speichern

Wenn Sie die Modellinformationen der benutzerdefinierten Daten andern
mussen, konnen Sie auf [Fahrzeuginformationen bearbeiten] klicken, die
entsprechenden Informationen @ndern und dann auf [Aktuelle Konfigura-
tion speichern] klicken.

14
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Fahrzeuginformationen bearbeiten

EUROPE

AUDI

A3

2022

andern]

(PR=G02/G12)/Multi-ink suspn./Sport

ABBRECHEN SPEICHERN

[Abbrechen]: Brechen Sie die Bearbeitung ab und kehren Sie zur Schnitt-
stelle fir die Bestatigung der Fahrzeuginformationen zurtick.
[Konfiguration bestatigen]: Bestatigen Sie, dass die Konfiguration ge-
andert wurde, und kehren Sie zur Schnittstelle fur die Bestatigung der
Fahrzeuginformationen zurtick.

[Konfguration

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die Einheit von Spur, Winkel, Fahrzeug-
hoéhe, Spurweite und Radstand andern.

Einheitenseinstellungen

Grad (o]

Grad und Minute

o (renauten. (400 Jmm)
Zoll(Dezimalzoll) ser (Reil 12 Zoll)

Grad o

Grad und Minute

Zoll(Dezimalzoll)

mm o

[Einheiteneinstellung]

Zoll(Dezimalzoll) [o]

Wabhlen Sie das Fahrzeug erneut nach [Region] -> [Marke] -> [Modell] ->

[Jahr] -> [Konfiguration] aus.
Bestétigen Sie die Fahrzeuginformationen und rufen Sie den Bildschirm

fur die Fahrzeuginspektion auf.

[Neu wahlen]

[Auto bestétigen]

15
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3.2.2. Fahrzeuginspektion

Fahrzeugkontrolle

a Fahrzeug Inspektion der Reifen Lauffidchen- und Reifendruckkontrolle Fahrwerkskontrolle
auswahlen
s Gew Ow
Fahrzeugk
A ontrolle & Zustand der Lauffliche e Zustand der Laufflache 2
Vorbereitu + +
ng der | |
Messung Fotos hinzufigen (max.3) Fotos hinzufigen (max.)
© ©

©n O
Zustnd dr Laufiche
"
Fotosinaigen(ne. 3

\rzeuginspektion iibersprin Niichste

»

Zustand der Laufiiche
+

Fotos hinzufigen (max. 3)

N

\3-2022PR=G02/G12)/Multilink suspn /Sport
vios

Fihren Sie die Inspektion der Fahrzeugreifen, des Reifenprofils und des Reifendrucks,
die Messung der Karosserieh6he und andere damit zusammenhangende Inspektionen
durch und klicken Sie dann auf [Weiter], um die Schnittstelle fir die Messvorbereitung
aufzurufen. Wenn Sie keine Fahrzeuginspektion durchfiihren miissen, klicken Sie

auf [Fahrzeuginspektion Gberspringen], um die Schnittstelle fiir die Messvorbereitung
aufzurufen.

3.2.2.1. Reifen Inspektion

Klicken Sie nach der Uberpriifung des Reifenzustands auf [+] und wahlen Sie im
Pop-up-Fenster die Option flir den Reifenzustand jedes Reifens aus, und fligen
Sie die entsprechenden Referenzfotos hinzu (maximal 3 Fotos). Nach Abschluss
der Reifeninspektion klicken Sie auf [Weiter], um die Schnittstelle ,Reifenprofil- und
Reifendruckinspektion® aufzurufen.

VL VR HL HR
Normale Reifen AuBere Abnutzung
Innere Abnutzung Beidseitige Abnutzung
ungleichméige Abnutzung punktuelle Abnutzung
Alterung Quetschen bei Luftmangel
Abnutzungsgrenze Ausbeulen
Bruch/Punktur Koaxiales Reifenprofil/Marke uneinheitlich
Ventile veraltet Beschadigung der Réder
Nicht zugelassene Reifen

16
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Inspektion der Reifen Laufflachen- und Reifendruckkontrolle Fahrwerkskontrolle

& Fehrzevg
auswahlen

Einfiihrung der Bauteile

I Stendard (alle anzeigen)
@S Die Radnabenlagerung dient der Lastaufnahme und der prazisen Filhrung
der Raddrehung. Es nimmt axiale und radiale Belastungen auf und ist ein
kritisches Bautel im Lastaufnahme- und Rotationssystem des Fahrzeugs Punkt 0 st markiert ©Normal(©) A Warmung (0) @ Reparieren (0)
Vorbereitu 2 Dt g
ng der Empfohlene Lebensdauer: 8 Jahre oder 160.000 km
Messung Antriebsstrang v
Ahnliche Symptome
Instabile Lenkung; ungewdhnliche Gerdusche wahrend der Fahrt. Motor- und Getriebezubehor v
und ‘methode Vordere Federung v

1 Heben Sie das Fahrzeug an, so dass die Reifen vom Boden abgehoben
sind, I6sen Sie die Feststellbremse und wackeln oder drehen Sie die Rader.
Wenn Spiel vorhanden ist oder der Reifen festsitzt, das Bauteil einstellen
oder austauschen. 2. 2. Bei den Antriebsradern das Fahrzeug so anheben,
dass die Reifen vom Boden abgehoben sind und die Feststellbremse
I6sen. Motor starten, Vorwirtsgang einlegen und Gas geben, um die Réder
2u drehen. Wenn das Radnabenlager ungewdhnliche Gerausche macht, ist
es auszutauschen. 3. eine Probefahrt durchfiihren. Wenn das Gerdusch
mit der Fahrzeuggeschwindigkeit zunimmt und vom Radnabenlager
verursacht wird, ist es auszutauschen. 4. Das Radlager zur Sichtpriifung
ausbauen. Weist es Kratzer, Beschadigungen, Brandflecken oder
Verfarbungen auf, ist es auszutauschen.

Hintere Federung v

Bremse vorne v

Hinterbremse v

EUROPE-AUD-A3-2022PR=G02/G12)/Multiink suspn /Sport "
Aeendungarersion1.053 | Nichste

3.2.3. Vorbereitung der Messung
Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Halterungen und das Gerat
zu installieren, und fahren Sie dann mit dem Scannen der Messung fort.

3.2.3.1. Installation der Vorrichtungen

ung der Messung

= Al n der a "
Fahrzeugausrichtung © Spannhalter montieren. ~ Messeinheit anbringen psTicnien.c Allgemeine Kalibration

& ez
auswahlen

Fahrzeugk
X ontrolle
Vorbereitu
) ng der
Messung
Nachdem das
Fahrzeug gleichmaBig Die Réder geradeaus |
auf der Hebebilhne stellen und die
Schritt 2 2bgestelitwurde, ] Lenkradsperre
= Die Vorderrader des Radkeile an den Schritt 3 einbauen, das Getriebe
Schritt 1 Fahrzeugs massen in Hinterrédern in Neutralstellung
der Mitte der Drehteller anbringen um ein bringen und die
sein [ Rollen zu verhindern. Feststellbremse losen.
e o pu oo Zuriick Anleitung iiberspringen Weiter

18
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Klicken Sie auf [Einbau von Befestigungen] und folgen Sie den Anweisungen auf dem

Bildschirm, um die entsprechenden Befestigungen zu installieren.

1. Stellen Sie die Vorderrader des Fahrzeugs in der Mitte des Drehtellers ab.

2. Nach dem Abstellen des Fahrzeugs auf der Hebebtiihne sollten Sie an den
Hinterradern Radkeile anbringen, um ein Rutschen zu verhindern.

3. Stellen Sie die Rader nach vorne, bringen Sie die Lenkradsperre an, schalten Sie
das Getriebe in den Leerlauf und I6sen Sie die Feststellbremse.

3.2.3.2. Installation des Geréts
Nachdem die Installation des Gerats abgeschlossen ist, klicken Sie auf [Weiter], um die
Anleitung zur Gerateinstallation aufzurufen, und folgen Sie den Anweisungen auf dem
Bildschirm, um das entsprechende Gerét zu installieren.
Hinweis: Es wird empfohlen, die Positionierungsaufkleber an der Seite der Achsplatte
der Hebevorrichtung im Voraus anzubringen, um die Installation der Vorrichtung zu
erleichtern.
1. Montage der Radklemmen
Richten Sie die Radklammern auf die Mitte der Reifen aus und lassen Sie die 4
Klemmbacken der Radklammer gemal der schematischen Darstellung zwischen
Reifen und Felgenrand einrasten. Richten Sie die gemusterte Seite des Ziels auf
die Mitte (Messeinheit) aus.
Hinweis: Die Radklammern sollten senkrecht zum Boden stehen, wobei ein
Fehlerbereich von -15° bis 15° zulassig ist.

Vorbereitung der Messung

Fahrzeugausrichtung | Spannhalter montieren. } Messeinheit anbringen

& e Allgemeine Kalibration
auswahlen

@ Ferzeusk
A ontrolle

Vorbereitu

ng der

Messung

Wahrend der Montage
der Spannhalter
Schritt 1 miissen die Krallen fest Schritt 2 Die Strukturierte Seiten der Targets missen zur Messeinheit hin
am Rand der Felge chritt2 - cigen
fixiert werden

[EUROPE-AUDI-A3-2022-(PR=G02/G12)/Multi-link suspn./Sport " " & N o
PR S Zuriick Anleitung iiberspringen Weiter

2. Einbau der Messeinheit
Installieren Sie die Messeinheit in der Mitte des Fahrzeuges, zwischen der
vorderen und hinteren Radklammer, und befestigen Sie die magnetische Flache
von oben nach unten an der Seite der Hebebuhne.

19
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Vorbereitung der Messung
ssrick der

Fahrzeugausrichtung  Spannhalter montieren. | Messeinheit anbringen Mecsaint it Aligemeine Kalibration

& Ferzeug

auswahlen

@ Fehrzevgi
A ontrolle

Vorbereitu

) \§

ng der
Messung
Schritt 1 Die Messeinheit zwischen den linken und rechten Spannhalter montieren und die Magnetfiache von oben nach unten
seitlich an der Hebebiihne anbringen
[EUROPE-AUDI-A3-2022(PR=602/G12)/Multi-link suspn./Sport i " & - o
OPEAID A% 2022 2 LR | Zuriick Anleitung iiberspringen Weiter

3. Die Messeinheit ausrichten.
Um sicherzustellen, dass die beiden Messeinheiten aufeinander ausgerichtet sind,

Uberprifen Sie visuell, ob sie sich auf der gleichen Langsachse befinden wie die
gegenuberliegende Messung.

Nachdem sowohl die Radklammern als auch die Messeinheiten installiert wurden, blinkt
die Kontrollleuchte der Messeinheit schnell blau, was bedeutet, dass die Messeinheit
nach einem Diagnose-Tablet sucht. Darauf folgt ein langsames blaues Blinken, was
bedeutet, dass das Gerat intern vernetzt ist. Wenn beide Messeinheiten erfolgreich mit
dem Diagnosetablett verbunden sind, leuchtet die Kontrollleuchte griin und ist immer
eingeschaltet.

20
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3.2.3.3. Globale Kalibrierung

Nachdem das Gerat installiert wurde, klicken Sie auf [Weiter], um die globale

Kalibrierungsschnittstelle aufzurufen.
Nachdem Sie bestatigt haben, dass die Symbole beider Messeinheiten ,Verbunden®

anzeigen, klicken Sie auf [Kalibrierung starten].

Vorbereitung der Messung

Ausrichten de
Fahrzeugausrichtung  Spannhalter montieren. Messeinheit anbringen S e oS Allgemeine Kalibration.
Fahrzeug Messeinhe
B isuanien
<
Fahrzeugk
A ontrolle
Vorbereitu @
ng der
Messung ~
|
‘ \
i Sl e .2
Verbunden Verbunden
|
|
EUROPE AUDHA32022(PR<G02/G12)MulHink suspn /Spr S ek Kalibrierung starten

Nach Abschluss der Kalibrierung wird auf den Symbolen fiir die Messeinheit und das
Ziel ,Bereit* angezeigt.

Vorbereitung der Messung
Ausrichten de

Fahrzeugausrichtung ~ Spannhalter montieren. ~ Messeinheit anbringen P
Messeinhei

Allgemeine Kalibration.

& Fezews
auswahlen

Fahrzeugk
A ontrolle
Vorbereitu @ [
ng der Bereit
Messung (

e 2
‘ Bereit

() ﬁ ]
Bereit 1 \ Bereit
|

Zuriick Weiter

Nachdem die Installation des Gerats abgeschlossen ist, klicken Sie auf [Weiter], um die
Schnittstelle ,Felgenschlagkompensation® zu 6ffnen, und folgen Sie den Anweisungen,
um das Fahrzeug zu schieben und die Kompensation abzuschliel3en.
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3.2.4. Felgenschlagkompensation

Die Kompensation lauft wie folgt ab:

1. Schieben Sie das Fahrzeug gemaf den Anweisungen der Benutzeroberflache
zunachst langsam rlickwarts, so dass alle Zeiger im griinen Bereich bleiben, wie in
der folgenden Abbildung dargestellt.

Felgenschlagkompensation.

a Fahrzeug
auswahlen
< Bitte Wagen riickwarts schieben @

Fahrzeugk
» ontrolle

Front Front
Vorbereitu —a —a
ng der | |
Messung
___ Felgenschl
€. agkompen (] \

Back v Back

Front Front

—
|
= ,
Back
| S—

Back

“

2. Wenn die Schnittstelle die Aufforderung ,Bitte schieben Sie das Fahrzeug vorwarts
ausgibt, schieben Sie das Fahrzeug langsam vorwarts, so dass alle Zeiger wieder
im grtnen Bereich bleiben.

Felgenschlagkompensation.

& Fahrzeug
auswahlen N - .
< Bitte Wagen vorwarts schieben

@ Fehrzevg
A ontrolle
Front

Vorbereitu
= @ | x

Messung

ront

. Felgenschl

Q. agompen 5 R
~ sation. T
— —
Back Back
— | —
Back Back
| S S
[EUROPE-AUDI-A3-2022-(PR=602/G12)/Multi-link suspn./Sport 5 .
el " zurick ()
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Wenn die Schnittstelle die Meldung ,Kompensation abgeschlossen® anzeigt, ist der
Rollausgleich abgeschlossen, und es wird automatisch die Schnittstelle ,Nachlaufwinkel
Messung*“ aufgerufen.

Felgenschlagkompensation.
& Fahrzeug
auswihlen - o R = o
< F g

@ Fehrzeusk
A ontrolle
Front ront
Vorbereitu
ng der | .
Messung
. Felgenschl
©. agkompen 5 R
~ sation. J T
Back Back
Back Back
EUROPE-AUDHAS-2022-(PR=G02/G12) Mullink suspn /Sport : .
Pl B zurick )

3.2.5. Lenkeinschlagmessung

Die Lenkeinschlagmessung bezieht sich auf die Vorderrader und umfasst sowohl die
Spreizung (Achsschenkelneigung) als auch den Nachlaufwinkel.

Die Spreizung sorgt daflir, dass das Fahrzeuggewicht gleichmafig auf die Radlager
verteilt wird. Dies schutzt die Lager vor Beschadigungen, sorgt flr eine gleichmafige
Lenkkrafteverteilung und ein leichtgéngiges Lenkverhalten.

Der Nachlaufwinkel bewirkt, dass die Lenkachse vor dem Aufstandspunkt des Reifens
auf die Fahrbahn trifft. Dadurch nutzt das Fahrzeug den Widerstand der StralRe gegen
die Reifen, um stabil geradeaus zu fahren.

3.2.5.1. Vorbereitung

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, um die folgenden Vorbereitungen
zu treffen:

(I) Entfernen Sie das Lenkradschloss.
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3.2.5.2. Lenkeinschlagmessung

1. Das Lenkrad ist so eingestellt, dass es geradeaus fahrt.

Nachlauf
Fahrzeug
B sisuahien

<

A ontrolle

Losen sie die Lenkradsperre Vorbereitung der Messung Messung des Achsschenkelbolzens

Vorbereitu
ng der
Messung Bitte stellen Sie das Lenkrad wieder gerade.
Felgenschl
©. agkompen
sation

28 Nachlauf

L Zuriick

Anwendungeversion’V1.0.53

2. Drehen Sie das Lenkrad entsprechend den Anweisungen der Schnittstelle
nach links oder rechts (drehen Sie das Lenkrad langsam und mit konstanter
Geschwindigkeit). Wenn der Drehwinkel des Rades den eingestellten Winkel (12°)
erreicht oder Uiberschreitet, fordert die Schnittstelle Sie auf, das Lenkrad in die
entgegengesetzte Richtung zu drehen.

Nachlauf

Fahrzeug Losen sie die Lenkradsperre Vorbereitung der Messung Messung des Achsschenkelbolzens
B sisuahien

;

X ontrolle
Vorbereitu o
&) oo 11.67
Felgenschl
ool <
&[8 Nachlauf Bitte drehen Sie das Lenkrad nach links, bis es sich nicht mehr drehen lasst.

Bitte drehen Sie das Lenkrad langsam.

3-2022-(PR=G02/G12)/Muliink suspn /Sport Zuriick
nos
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3.2.6. Ergebnis der Messung

Diese Funktion dient zur Anzeige und Speicherung der Messergebnisse.
StandardmaRig wird das Messergebnis fir ,Achsschenkel” angezeigt. Wenn Sie die
Messergebnisse der ,Hinterachse®, ,Vorderachse®, ,Alle Messungen®, ,Symmetrie*
usw. ansehen mdchten, klicken Sie bitte auf die entsprechenden Schaltflachen oben
auf dem Bildschirm. Klicken Sie auf [Einheiteneinstellungen], um die Anzeigeeinheit
fur die Messwerte zu andern. Vor der Wartung klicken Sie bitte auf [Aktuellen Wert
vor Reparatur speichern], die Messergebnisse werden nach Abschluss der Wartung
in Echtzeit aktualisiert, klicken Sie auf [Next], um die aktuellen Messergebnisse zu
speichern und die ,Report‘-Schnittstelle zu 6ffnen.

3.2.6.1. Inspektionsbericht

Mit dieser Funktion kdnnen Sie den Inspektionsbericht anzeigen, speichern und
weitergeben. Auf der rechten Seite des Bildschirms kénnen Sie auf ,Achsvermessung®,
,Vor und nach der Reparatur®, ,Vor der Reparatur®, ,Aktueller Wert*, ,Symmetrischer
Wert", ,Reifeninspektion”, ,Karosserieh6he” und andere Inspektionsberichte klicken,
um sie separat anzuzeigen.

Achsvermessungsbericht

 Fehvzeuy
auswahlen

* LAUNCH B

@ Fahrzeusk H
X ontrolle S
Vorbereitu Achsvermessung Bericht
ng der
Messung Kunde: Achsvermessung

N
el EUROPE AUDI A3 2022 (PR-GO2/G12) Mult-Ink suspn./
sport

Felgenschl w

©. agkompen

sation.

S[€ Nachlauf

Ergebnisse
1y EFGEDN

0.0mm 0.0mm Vor und nach der
Reparatur

Messung

Achsverme
ssungsberi
cht

0.00mm 000mm 000mm 000mm

Solwert max. Nachher

0002

003"

nformationen bearbeiten Bericht freigeben Bericht drucken Bericht spei:h 2 7
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Wenn Sie den Inspektionsbericht auf dem Diagnosetablett spei-
chern, kdnnen Sie in der Hauptschnittstelle auf [Inspektions-
protokoll] klicken, um alle gespeicherten Inspektionsberichte
abzufragen und zu verwalten.

[Bericht
speichern]

3.3 Schnelle Inspektion

Die Schnellinspektion umfasst nicht die Schritte der Fahrzeugauswahl und der
Fahrzeuginspektion, fiihren Sie keine Lenkeinschlagmessung durch, wenn Sie
alle Messfunktionen bedienen muissen, wahlen Sie bitte [Achsvermessung] fiir die
Routineinspektion.

3.3.1. Vorbereitung der Messung
Klicken Sie auf [Schnellinspektion] in der Hauptschnittstelle, um die folgende
Schnittstelle zu 6ffnen:

Vorbereitung der Messung

. Ausrichten de
B Vorbereitl Fahrzeugausrichtung ) Spannhalter montieren.  Messeinheit anbringen Mesoeintd:
) ng der o

Messung

<alibration

<

Nachdem das

Fahrzeug glelchmagig

auf der Hebebihne

e abgestelitwurde,

= Die Vorderrader des Schritt2 g, dkeile an den

s 1 Fahrzeugs miissen in Hinterradern

Schritt 1 o Mitte der Drehteller anbringen um ein

sein - Rollen zu verhindern.

Die Réider geradeaus |
stellen und die
Lenkradsperre

einbauen, das Getriebe

in Neutralstellung

bringen und die
Feststellbremse losen.

Schritt 3

,,,,, ey Anleitung iiberspringen Weiter

Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die Schritte zur Installation
der Halterung, der Radklemme, der Messeinheit, der Ausrichtung der Messeinheit,
der globalen Kalibrierung usw. auszufiihren. Klicken Sie nach Abschluss der
Messvorbereitung auf [Weiter], um die Schnittstelle ,Felgenschlagkompensation®
aufzurufen.

3.3.2. Felgenschlagkompensation

Der Rollausgleich lauft wie folgt ab:

1. Schieben Sie das Fahrzeug gemafl den Anweisungen auf der Benutzeroberflache
zunachst langsam rlickwarts, so dass alle Zeiger im griinen Bereich bleiben.
dargestellt.
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2. Wenn die Schnittstelle die Aufforderung ,Bitte schieben Sie das Fahrzeug vorwarts”
ausgibt, schieben Sie das Fahrzeug langsam vorwarts, so dass alle Zeiger wieder
im griinen Bereich bleiben.

Wenn die Schnittstelle die Meldung ,Kompensation abgeschlossen® anzeigt, ist die
Kompensation abgeschlossen und es wird automatisch die Schnittstelle ,Messergebnis*
aufgerufen.

3.3.3. Ergebnis der Messung

Mit dieser Funktion kdnnen Sie die Messergebnisse anzeigen und speichern.
StandardmaRig werden die Messergebnisse der ,Hinteren Achse” angezeigt. Wenn Sie
die Messergebnisse der ,Vorderen Achse®, ,Alle Messungen®, ,Symmetrie“ und anderer
Elemente anzeigen mdchten, klicken Sie auf die entsprechenden Schaltflachen am
oberen Rand des Bildschirms, um sie jeweils anzuzeigen.

Speichern Sie die Messergebnisse vor der Wartung, nach Abschluss der Wartung
werden die Messergebnisse in Echtzeit aktualisiert. Klicken Sie auf [Weiter], um die
aktuellen Messergebnisse zu speichern und die Schnittstelle ,Inspektionsbericht” zu
offnen.

3.3.4. Inspektionsbericht

Mit dieser Funktion kdnnen Sie den Inspektionsbericht anzeigen, speichern und weiter-
geben. Auf der rechten Seite des Bildschirms kénnen Sie Achsvermessung, Vor und
nach der Reparatur, Vor der Reparatur, Aktueller Wert, Symmetrie und andere Inspek-
tionsberichte zur Ansicht auswahlen.

Die Bildschirmtasten werden im Folgenden beschrieben:

[Kundeninformatio-

. Sie kdnnen Kundeninformationen andern oder hinzufiigen.
nen bearbeiten]

Inspektionsberichte kdnnen per QR-Code und E-Mail weiterge-

[Bericht teilen] geben werden.

Sie kdnnen den aktuellen Prifbericht ausdrucken oder als PDF-
Dokument speichern.

Wenn Sie den Inspektionsbericht auf dem Diagnosetablett spei-
[Speichern Sie den |chern, kdnnen Sie in der Hauptschnittstelle auf [Inspektions-
Bericht] protokoll] klicken, um alle gespeicherten Inspektionsberichte
abzufragen und zu verwalten.

[Bericht drucken]

30






D]
- X-613 Mobiles 3D-Achsmessgerat

Klicken Sie auf [Bearbeiten], um den Inspektionsbericht zu verwalten.

NS S - _

202503

AAUDI A3 2022 Bericht

20250327 11:03:06

v

Alles auswihlen Léschen Bericht freigeben Bericht drucken  Bearbeitung beenden

Die Bildschirmtasten werden im Folgenden beschrieben:

[Details anzeigen]

Sehen Sie sich die Einzelheiten des Inspektionsberichts
an.

[Alle auswéhlen]

Uberpriifen Sie alle ausgefalteten Inspektionsberichte.

[Loschen] Léschen Sie die ausgewahlten Prifberichte.

[Bericht freigeben] Gebep Slg die aus_gewahlten Inspektlonsberlchte frei. Es
kann jeweils nur ein Bericht freigegeben werden.

[Bericht drucken] Druckt den ausgewahlten Inspektionsbericht. Es kann

jeweils nur ein Bericht gedruckt werden.

[Bearbeitung Beenden]

Beenden Sie den Bearbeitungsmodus.

3.5 Datenbank

Diese Funktion umfasst eine Standarddatenbank und eine kundenspezifische
Datenbank. Die Standarddatenbank enthalt Informationen tber alle Produktserien,
die von vielen in- und auslandischen Herstellern wahrend des Produktionszeitraums
hergestellt wurden, und der Inhalt der Datenbank kann rechtzeitig durch System-
Upgrades aktualisiert werden.
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3.5.1. Standard-Datenbank

Klicken Sie in der Hauptschnittstelle auf [Datenbank] und wahlen Sie dann
[Standarddatenbank].

Datenbankauswahl
g g =
Benutzerdefinierte
Standard Datenbank Datenbank

Wabhlen Sie in der Standarddatenbank ein Fahrzeug nach [Region] > [Marke] > [Modell]
> [Baujahr] > [Konfiguration] aus (Sie konnen es schnell finden, indem Sie die ent-
sprechenden Schlisselworter in das Suchfeld oben auf dem Bildschirm eingeben) und
rufen Sie die Schnittstelle ,Fahrzeuginformationen® auf, um die Parameterinformatio-
nen des entsprechenden Fahrzeugs anzuzeigen.

Klicken Sie auf [Upgrade] am unteren Rand des Bildschirms, um die Standarddaten-
bank auf die neueste Version zu aktualisieren.

Hinweis: Nach der Aktualisierung der Datenbank gehen die urspriinglichen benutzer-
definierten Daten nicht verloren.

SN - _

Region Marke Modell Jahr Konfiguration Fahrzeuginformationen
A3 (PR=2UA) MULTI-LINK SUSPENSION STD
(PR=2UA) TORSION BAR SUSPENSION STD (PR=2UC) MAGNETIC RIDE SPORT
(PR=2UC) MULTI-LINK SUSPENSION SPORT (PR=2UC) TORSION BAR SUSPENSION SPORT
(PR=2UF) MULTI-LINK SUSPENSION HD (PR=2UF) TORSION BAR SUSPENSION HD
(PR=2UG) MULTI-LINK SUSPENSION S LINE SPORT (PR=2UG) TORSION BAR SUSPENSION S LINE SPORT

+A3:2018
017

Wechseln Aktualisieren

Rufen Sie die Schnittstelle ,Fahrzeuginformationen® auf.
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Klicken Sie auf [Einheiteneinstellungen], um die Anzeigeeinheit des entsprechenden
Parameters zu andern.

Einheitenseinstellungen

Spureinheit
Grad o
Grad und Minute
mm (Reifenaufen.. 400 mm)

Zoll(Dezimalzoll) auBendurchrr ZoII)

Winkel (Sturz, Nachlauf, Fahrachswinkel...)

Grad o

Grad und Minute
Spurweite und Radstand

Zoll(Dezimalzoll)

mm o

Exorbitant messen (symmetrische werte)

Zoll(Dezimalzoll) o

Klicken Sie auf [Konfiguration andern], um den Wert des entsprechenden Parameters
nach Bedarf zu &ndern, und klicken Sie dann auf [Aktuelle Konfiguration speichern].

<« Fahrzeuginformationen

Region Marke Modell Jahr Konfiguration Fahrzeuginformationen

Hinterachse

Vorderachse

Standard

Parameter

Vordere Gesamtspur 00.00° 00.17° 00.34°
VL Spur 00.00° 00.09° 00.17°

VR Spur 00.00° 00.09° 00.17°

VL Sturz@ -01.27° -00.77° -00.27°

VR Sturz@ -01.27° -00.77° -00.27°

links Nachlauf 07.17° 07.67° 08.17°
rechts Nachlauf 07.17° 07.67° 08.17°

VL Spreizung

A Konfiguration dndern 2 bearbeiten Fahr  Einheiteneinstellungen

Datonbankversion: 1.0.17
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Geben Sie den Konfigurationsnamen in das Pop-up-Dialogfeld ein und klicken Sie auf
[OK], um die geanderte Konfiguration als benutzerdefinierte Konfiguration zu speichern.

3.5.2. Kundenspezifische Datenbank

Zusatzlich zu der vom System bereitgestellten Standarddatenbank kann der Benutzer
auch benutzerdefinierte Daten hinzufligen, um die Modellinformationen hinzuzufligen,
die in den Standarddaten nicht verfiigbar sind, so dass das System besser fir die An-
wendung der Reparaturstation geeignet ist.

In der Hauptschnittstelle gelangen Sie Gber [Datenbank] -> [Benutzerdefinierte Daten-
bank] zur Verwaltungsschnittstelle ,Benutzerdefinierte Datenbank®.

senutzerdeinerte batendank - _

Name Fahrzeuginformationen Erstellungszeit

Audi A3 Deutschland >Audi>A3>2018 20250327

Konfiguration bearbeiten  Neue Konfiguration

Die Bildschirmtasten werden im Folgenden beschrieben:

Sehen Sie sich die Details dieser angepassten
Daten an.

Sie kénnen einzelne oder mehrere benutzerdefinier-
te Daten auswahlen und l6schen.

[Neue Konfguration Dient zum Hinzufligen neuer benutzerdefinierter
hinzufiigen] Daten.

[Details anzeigen]

[Konfguration bearbeiten]
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3.7.2. Informationen fiir Kunden
Klicken Sie auf [Kundeninformationen] auf der linken Seite des Bildschirms, um die
Verwaltungsoberflache ,Kundeninformationen® aufzurufen.

Q _

Parameter-
Einstellung
en

Name des Kunden Telefon Kfz-Kennzeichen VIN Adresse Zeiteinstellung

Max Mustermann 1234567890 K-MM 1234 ASY12344557890 Hauptstr. 100, KéIn 2025-03-27
A Kundeninfo

- erkstattin
@ formatione
n

Routereinst
ellungen

Q Uver

Bearbeiten Hinzufiigen

Klicken Sie auf eine einzelne Kundeninformation, bearbeiten Sie die entsprechenden
Informationen im Pop-up-Fenster und klicken Sie auf [Speichern], um die Kundeninfor-
mation zu andern.

Kundeninfo hinzufiigen
Max Mustermann
1234567890
KMM 1234
/ASY12344557890

Hauptstr. 100, Kol
|
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Um die Kundeninformationen zu léschen, driicken Sie auf [Bearbeiten], dann auf das
Kontrollkastchen links neben den einzelnen Kundeninformationen und anschlieftend
auf [Loschen].

Q _

E Parameter- Name des Kunden Telefon Kfz-Kennzeichen VIN Adresse Zeiteinstellung
Einstellung
en

Max Mustermann 1234567890 K-MM 1234 ASY12344557890 Hauptstr. 100, Kdin 2025-03-27
A Kundeninfo

Werkstattin
& formatione

n

Routereinst
ellungen

Q Uver

Alles auswéhlen Loschen Bearbeiten beenden Hinzufiigen

Klicken Sie im Pop-up-Dialogfeld auf [OK], um die ausgewahlten Kundeninformationen
zu léschen.

Hinweis

Sind Sie sicher, dass Sie es |6schen méchten?
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3.7.3. Informationen speichern

Klicken Sie auf [Werkstattinformationen] auf der linken Seite des Bildschirms, um die
Verwaltungsoberflache ,Werkstattinformationen ,, zu 6ffnen.

Klicken Sie auf [Bearbeiten], bearbeiten Sie dann die entsprechenden Speicherinformati-
onen und klicken Sie auf [Speichern], um die neuen Speicherinformationen zu speichern.
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3.7.4. Router-Einstellung

Klicken Sie auf [Router-Einstellung] auf der linken Seite des Bildschirms, um die Ober-
flache ,Router-Einstellung“ zu 6ffnen, und wahlen Sie [Ja], um den Router einzuschalten.
Anmerkung:

= Die Standardeinstellung der Router Konfiguration ist [Ja].

= Es ist verboten, die Router-Einstellungen zu andern, da es sonst zu Verbindungsab-
briichen kommen kann.

3.7.5. Uber
Klicken Sie auf [Uber] auf der linken Seite des Bildschirms, um die Versionsnummer,
die Seriennummer und die Upgrade-Verwaltung zu Gberprifen.

Parameter-
Einstellung
en
Achsvermessung
A& Kundeninfo
Version: der Applikation
Werkstattin V1.0.53
N formatione
9 Versionsnummer des Systems
Routereinst V2.2.1.20241225
ellungen
Versionsnummer der Datenbank
Q@ Uver v1.0.17

Seriennummer
802058900048

Klicken Sie auf [Upgrade]. Das System pruft, ob es eine neue Anwendungsversion gibt
und aktualisiert die Anwendung auf die neueste Version. 41
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In Kombination mit der richtigen Spureinstellung verbessert ein korrekt eingestellter
Sturz die Fahrstabilitat und verhindert einseitigen Reifenverschleil®. Fehlt der passende
Sturz, kénnen sich bei voller Beladung die Rader ibermaflig nach innen neigen, was
zu starkem einseitigem Reifenabrieb und schnellerem Verschlei der Radlager flihren
kann.

4.3 Spurwinkel

Der Spurwinkel ist definiert als der Winkel zwischen
der Mittellinie des Reifens und der Langsachse des
Fahrzeugs, betrachtet von oben nach unten auf das
Fahrzeug. Einwarts wird als positiv, auswarts als
negativ bezeichnet (siehe Abbildung unten). Der
Gesamtspurwert ergibt sich aus der Summe der
Spurwerte beider Rader, also dem Winkel zwischen
den Mittellinien der beiden Reifen. Die Funktion des
Spurwinkels besteht darin, die Tendenz der Reifen,
sich aufgrund von Sturz und StraRenwiderstand nach
innen oder auflen zu bewegen, auszugleichen, um
die Geradeausfahrt des Fahrzeugs sicherzustellen.
Ein damit verwandter Parameter ist die Spreizung
beim Lenken, die ebenfalls als Winkel zwischen dem
linken und rechten Reifen, von oben betrachtet, definiert ist — jedoch mit umgekehrtem
Vorzeichen zum Spurwinkel: Einwarts ist hier negativ, auswarts positiv. Da manche
Personen mit der Darstellung der Kurvenspur vertrauter sind, sollte besonders auf den
Unterschied zwischen Spurwinkel und Kurvenspur geachtet werden.

4.4 Spreizungswinkel

Der Spreizungswinkel ist definiert als der Winkel
zwischen der Mittellinie der Lenkachse und der
Senkrechten, betrachtet von der Vorderseite des
Fahrzeugs (siehe Abbildung unten). Durch den
Spreizungswinkel wird das Fahrzeuggewicht
gleichmaBig auf die Lager verteilt, was diese vor
Schaden schiitzt und die Lenkkrafte ausgleicht, sodass
das Lenken leichter wird. Ist der Spreizungswinkel
hingegen 0, erzeugen das Fahrzeuggewicht und
die Gegenkraft vom Boden eine groRe Querkraft
in der Achse, was die Achse beschadigen kann
und die Lenkung schwerer macht. Darlber hinaus
ist der Spreizungswinkel auch die Ursache fur die
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Ruckstellkraft der Vorderrader nach dem Lenken. Der Spreizungswinkel wird bereits
bei der Konstruktion des Fahrwerks festgelegt und ist in der Regel nicht einstellbar.

4.5 Nachlaufwinkel

Der Nachlaufwinkel ist definiert als der Winkel zwischen der Mittellinie der Lenkachse
und einer Senkrechten, betrachtet von der Seite des Fahrzeugs. Ein nach vorne
geneigter Winkel ist negativ, ein nach hinten geneigter positiv (siehe Abbildung unten).

Durch den Nachlaufwinkel trifft die Verlangerung der

Lenkachse die Stralke vor dem Aufstandspunkt des

Reifens. Dadurch kann das Fahrzeug mithilfe des

Widerstands der Strale gegen den Reifen stabil

geradeaus fahren. Das Prinzip ahnelt dem Vorderrad

eines Einkaufswagens, das sich automatisch in die

Richtung dreht, in die man schiebt, und geradeaus =

bleibt. Je gréRer der Nachlaufwinkel, desto besser [/ / f

ist die Geradeauslaufstabilitat des Fahrzeugs und

desto starker ist die Ruckstellkraft des Lenkrads nach

dem Lenken. Allerdings wird die Lenkung dadurch SR

auch schwergangiger. Im Allgemeinen liegt der

Nachlaufwinkel eines Fahrzeugs zwischen etwa 1 und 4 Grad.

4.6 Spurdiferenzwinkel bei 20° Lenkung

Der Spurdifferenzwinkel ist definiert als der

Unterschied zwischen den Lenkwinkeln der beiden

Vorderrader bei einem Lenkeinschlag von 20 Grad,

wie in der Abbildung unten dargestellt. Das innere

Rad schlagt dabei in der Regel starker ein als das

aullere, der Unterschied betragt etwa 2 Grad. Ziel ist

es, das Fahrzeug sauber durch eine Kurve zu flhren,

wobei sich der momentane Kurvenmittelpunkt auf der

Verlangerungslinie der Hinterachse befindet. Dartber P
hinaus erzeugt der groRere Lenkwinkel des inneren
Rads auch einen hdéheren Rollwiderstand. Dieser
Unterschied im Rollwiderstand kann dazu fihren,
dass das Fahrzeug zur Seite mit hdherem Widerstand
tendiert, was das Einlenken erleichtert.
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4.7 Schubwinkel

Der Schubwinkel ist definiert als der Winkel zwischen der
Winkelhalbierenden der Gesamtspur der Hinterrader des
Fahrzeugs (Schublinie) und der geometrischen Mittellinie,
wie in der Abbildung unten dargestellt. In der Regel gilt:
Ist die Schublinie nach links geneigt, ist der Winkel positiv,
bei einer Neigung nach rechts negativ. Ist der Schubwinkel
ungleich null, neigt das Fahrzeug dazu, seitlich zu versetzen.
In diesem Fall muss die Spur der Hinterrader entsprechend
angepasst werden.

4.8 Maximaler Lenkeinschlag

Der maximale Lenkwinkel eines Fahrzeugs ist der Winkel, der entsteht, wenn
die Vorderrader des Fahrzeugs bis zur Anschlagposition nach links oder rechts
eingeschlagen werden, gemessen zur Mittellinie der Vorderrader, sofern keine
Seitenabweichung (Lenkspiel oder Verformung) auftritt.

4.9 Radstandunterschied

Der Winkel zwischen der Verbindungslinie der Mittelpunkte
der beiden Vorderrader und der Verbindungslinie der S {
Mittelpunkte der beiden Hinterrader wird als Radstanddifferenz * { J‘ w |
(auch Radstandsabweichung) des Fahrzeugs bezeichnet.

Ist der Abstand des rechten Rades groRer als der des |
linken, gilt die Radstanddifferenz als positiv. Umgekehrt, |
wenn der Abstand des rechten Rades kleiner ist als der des |
linken, wird die Radstanddifferenz als negativ angegeben. |

Wenn die Spurbreite an Vorder- und Hinterachse des } _
Fahrzeugs aus den technischen Daten bekannt ist, kann die t J' // )
Radstanddifferenz auch als Winkelwert angegeben werden, o
wie in der untenstehenden Abbildung dargestellt.

45



D]
- X-613 Mobiles 3D-Achsmessgerat

4,10 Unterschied in der Spurbreite

Der eingeschlossene Winkel, der durch die Verbindungslinie zwischen dem linken
Vorderrad und dem linken Hinterrad sowie dem Bodenkontaktpunkt und der
Verbindungslinie zwischen dem rechten Vorderrad und dem rechten Hinterrad sowie
dem Bodenkontaktpunkt gebildet wird, wird als Spurbreitendifferenz des Fahrzeugs
bezeichnet (auch bekannt als Spurweitenabweichung). Wenn der Abstand zwischen
den Verbindungslinien der beiden Hinterrader groRer ist als der Abstand zwischen
den Verbindungslinien der beiden Vorderrader, gilt die Spurbreitendifferenz als positiv.
Ist der Abstand hingegen kleiner, wird sie als negativ bezeichnet. Sind die linken
und rechten Radstande des Fahrzeugs in den technischen Daten bereits bekannt,
kann die Spurbreitendifferenz auch als Winkelwert ausgedriickt werden, wie in der
untenstehenden Abbildung dargestellt.

4.1 Links (Rechts) Seitlicher Versatz

Der relative Versatz zwischen dem linken (rechten) Hinterrad und dem linken (rechten)
Vorderrad in seitlicher Richtung des Fahrzeugs wird als linker (rechter) Seitenversatz
bezeichnet. Ist das linke (rechte) Hinterrad im Vergleich zum linken (rechten) Vorderrad
nach aulien versetzt, ist der Seitenversatz positiv; ist es nach innen versetzt,
ist der Wert negativ. Der Winkel zwischen der Verbindungslinie der Vorder- und
Hinterrader auf der linken (rechten) Seite und der Schublinie wird als linker (rechter)
Seitenversatzwinkel bezeichnet.
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412 Achsversatz

Der relative Versatz der Vorder- und Hinterachse in seitlicher Richtung des Fahrzeugs
wird als Achsversatz bezeichnet. Ist die Hinterachse im Vergleich zur Vorderachse
nach rechts versetzt, gilt der Achsversatz als positiv, bei einer Versetzung nach links als
negativ. Der Winkel zwischen der Winkelhalbierenden des Spurbreitendifferenzwinkels
und der Schublinie wird als Achsversatzwinkel bezeichnet.

413 Verzogerung

Der relative Versatz der Rader auf beiden Seiten derselben Achse in Langsrichtung des
Fahrzeugs wird als Verzogerung bezeichnet. Befindet sich das rechte Rad der Vorder-
(bzw. Hinter-) Achse hinter dem linken Rad, ist die Verzégerung an der Vorder- (bzw.
Hinter-) Achse positiv, andernfalls negativ. Der Winkel zwischen der Verbindungslinie
der beiden Vorderrader (bzw. Hinterrdder) und der Senkrechten zur geometrischen
Langsachse des Fahrzeugs wird als Verzogerungswinkel der Vorder- (bzw. Hinter-)
Achse bezeichnet.

414 Eingeschlossener Winkel

Der Winkel Y zwischen der Achse des Achsschen-
kelbolzens und der Radachse wird als Einschlusswinkel
bezeichnet. Sein Wert ergibt sich aus der Summe des
Spreizungswinkels a und des Sturzwinkels B, wie in der
untenstehenden Abbildung dargestellt.
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415 Achsvermessung
Die Halfte der Differenz zwischen der linken und rechten Spur der Vorderrader.
416  Symmetrie Wert

Die Fahrzeuggeometrie ist in der Regel symmetrisch und wird verwendet, um zunachst
festzustellen, ob das Fahrzeug in einen Unfall verwickelt war, sowie zur Unterstltzung
bei der Achsvermessung.
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FCC-Warnung

Anderungen oder Modifikationen, die nicht ausdriicklich von der fiir die Einhaltung der
Vorschriften verantwortlichen Stelle genehmigt wurden, kdnnen dazu fihren, dass der
Benutzer die Berechtigung zum Betrieb des Gerats verliert.

Dieses Gerat erflllt die Anforderungen von Teil 15 der FCC-Vorschriften. Der Betrieb
unterliegt den folgenden zwei Bedingungen:

(1) dieses Gerat keine schadlichen Stérungen verursachen darf und

(2) Dieses Gerat muss alle empfangenen Interferenzen akzeptieren, einschlieRlich
Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb verursachen kdnnen.

Dieser Sender darf nicht in Verbindung mit einer anderen Antenne oder einem anderen
Sender aufgestellt oder betrieben werden.

Hinweis: Dieses Gerat wurde getestet und entspricht den Grenzwerten fiir ein digitales
Gerat der Klasse B gemal Teil 15 der FCC-Vorschriften. Diese Grenzwerte sind
so ausgelegt, dass sie einen angemessenen Schutz gegen schadliche Stérungen
bei der Installation in Wohngebieten bieten. Dieses Gerat erzeugt und verwendet
Hochfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Wenn es nicht gemaf den
Anweisungen installiert und verwendet wird, kann es schadliche Stérungen im
Funkverkehr verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert werden, dass bei einer
bestimmten Installation keine Stérungen auftreten. Wenn dieses Gerat Storungen des
Radio- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Ein- und Ausschalten des Gerats
festgestellt werden kann, sollte der Benutzer versuchen, die Stérungen durch eine oder
mehrere der folgenden MaRnahmen zu beheben:

- Richten Sie die Empfangsantenne neu aus oder verlegen Sie sie.

- VergroRern Sie den Abstand zwischen dem Gerat und dem Empfanger.

- SchlieBen Sie das Geréat an eine Steckdose an, die nicht mit dem Stromkreis
verbunden ist, an den der Empfanger angeschlossen ist.

- Wenden Sie sich an den Handler oder einen erfahrenen Radio-/Fernsehtechniker, um
Hilfe zu erhalten.

Dieses Gerat entspricht den FCC-Grenzwerten fir die Strahlenbelastung, die flr
eine unkontrollierte Umgebung festgelegt wurden. Dieses Gerat sollte mit einem
Mindestabstand von 20 cm zwischen dem Strahler und Ihrem Korper installiert und
betrieben werden.

Informationen zur spezifischen Absorptionsrate (SAR):

Dieses Gerat erfillt die behdrdlichen Anforderungen fir die Belastung durch
Funkwellen. Die Leitlinien beruhen auf Standards, die von unabhangigen
Wissenschaftlern entwickelt wurden.

Organisationen durch regelmafiige und griindliche Auswertung wissenschaftlicher
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Studien.

Die Normen enthalten eine betrachtliche Sicherheitsmarge, um die Sicherheit aller zu
gewahrleisten.

Personen, unabhangig von Alter und Gesundheitszustand. FCC RF Expositions-
informationen und Erklarung der SAR-Grenzwert der USA (FCC) betragt 1,6 W/kg,
gemittelt Gber ein Gramm Gewebe. Gerat

Typen: Dieses Gerat wurde ebenfalls auf diesen SAR-Grenzwert getestet. Dieses
Gerat wurde fir typische am Koérper getragene Operationen mit der Rickseite des
Gerates getestet. Das Gerat muss 0 mm vom Korper entfernt sein. Um die Einhaltung
der FCC-HF-Exposition zu gewahrleisten Anforderungen, verwenden Sie Zubehor,
das einen Abstand von 0 mm zwischen dem Koérper des Benutzers und der Rickseite
dieses Gerats. Die Verwendung von Gurtelclips, Holstern und ahnliches Zubehdr darf
bei der Montage keine metallischen Bestandteile enthalten. Die Verwendung

von Zubehor, das diese Anforderungen nicht erfllt, méglicherweise nicht den FCC RF
Expositionsanforderungen und sollten daher vermieden werden.

Hinweis: Nur fur Innenrdume geeignet.
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Garantie

Diese Garantie gilt nur fir Kunden und Handler, die die Produkte von Launch auf dem
Ublichen Weg erworben haben. Launch gewahrt fir einen Zeitraum von einem (1) Jahr
ab dem Lieferdatum eine Garantie fiir seine elektronischen Produkte gegen Material-
und Verarbeitungsfehler. Schaden an diesem Gerat oder an Teilen, die durch Miss-
brauch, unbefugte Anderungen, Verwendung fiir andere Zwecke als die des Produkts
oder durch Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung verursacht wurden, sind von die-
ser Garantie nicht abgedeckt.

Verzicht

Die obige Garantie ersetzt jede andere Form der Garantie.

Benachrichtigung uiber die Bestellung

Auswechselbare Teile und optionales Zubehdr kénnen direkt bei den autorisierten Lie-
feranten von Launch bestellt werden. Bitte geben Sie bei der Bestellung die folgenden
Artikel an:

Menge bestellen

Teil Nummer

Teil Name

Kunden-Service-Center

Wenn Sie wahrend der Bedienung des Gerates Fragen haben, kontaktieren Sie bitte
den Kundenservice unter:

Tel: +49 (0) 2273 9875 55

Email: service@launch-europe.de

Erklarung: LAUNCH behalt sich das Recht vor, das Produktdesign und die techni-
schen Daten ohne vorherige Anklindigung zu andern. Das tatsachliche Objekt kann in
Aussehen, Farbe und Konfiguration ein wenig von den Beschreibungen im Handbuch
abweichen. Wir haben unser Bestes getan, um die Beschreibungen und Abbildungen in
der Anleitung so genau wie mdglich zu machen, und Fehler sind unvermeidlich, wenn
Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte an den &rtlichen Handler oder den Kunden-
dienst von LAUNCH, LAUNCH tragt keine Verantwortung, die aus Missverstandnissen.
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